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1. Définition succincte

1.1 Dbescription succincte

« Famifle : revétement de sol couléd 3 base de résine polyuréthanne
poncé résilient & usage pidtonnlcr Fnrile STC.

« Surface : satinge. i

« Epalsseur totale nominale aprés pongage ¢t finlkions : 6 mm,

1.2 Mise sur le marché

Les produllts relevant de 1a norme harmonisée NF EN 13813, sont
soumis, pour leur mise sur le marchd, aux dispositions de 'arrdté du
7 octobre 2004 portant application aux matériaux pour chapes du
décret n® 92-647 du & julliet 1992 modifié par les décrels n® 95-1055
du 20 septembre 1995 et n® 2003-947 du 3 octobre 2003 concernant
I'aptitvde & 'usage des prodults de construction,

2, AVIS

2.1 Domaine d'emploi accepté
Identique au domaine proposé.

Locaux Intérieurs (y compris sur planchers chauffants  par
accumulation) & activité humaine normale et 3 affectation collective
avant au plus le classement sulvant @

Travaux necufs

Support Classement

Chape en mortler de

chiment U4 P3IE2C2

Chape Rulde & base de

4 B3I ELC
sulfate de calcium Us PIELC2

COLFLEX CLF

Dalle bélon, plancher et

dallage en hélon U4 s £2 C2

Réhabilitation
{Support conforme au chapitre 5,12 du Dossler Technigue) !

Parmi les supperts mentionngs ci-aprés, seuls les supports conformes
& article 5.12 du Dossler Technique sont acceplés.

Support Classement
Chape en mortier de VA PR e
clment U4 r3e2 c2
COLFLEX CLP Carrelage U4 pas 2 C2*
Dalte béton, plancher et I
datlage en héton Ud Pas E2 C2

* pour les locaux classés Ud P4s : sous réserve quti n'y ail pas eu
ge’ ‘cnangement ‘d’affectation ¢y jocat’ {local avaut lravaux de
rénavation classé U4 P4s).

Cas d'un support humide ou exposé & des reprises
d'humidité

Dans le cas d'un support humlde non rulsselant ou exposé A des
reprises ¢'humidité, le primaire NOVAFLEX 376 est prescrit en deux
couches a raison de 400g/m? par couche,

£st en particulier considéré cormme support. humide, un support dont le
taux d’humidité contrélé a la bombe & carbure & parlir de 4 ¢m de
profondeur est supéricur 3 4.5 %.

Les dallages neufs ou anciens revétus ou non dun carrelage seront
systématiquement recouverts par le primaire NOVAFLEX 376 dans les
conditlons définies aux paragraphes 504 et b.ik4 du  wossier
Technigue, ’

2.2  Appréciation sur le produit

2.21 Satisfaction aux lois et réglements en vigueur et
autres qualités d'aptitude a 'emploi

2211 Réactinn an fen

Le systéme COLFLEX CLP avec finltlon NOVAFLEX 967 fail {'obiet du
rapport de classement européen de réaction au feu du C8TB
ne fAG7-0016 du 16 mars 2007 aveo classement Bfl-sl valable an
adhérence sur toul support classé AZM-s1 ou ALfl de masse volumique
supérieure ou égale & L1200 kg/m?, en épalsseur 6 mm,

Le systéme COLFLEX GLP avec finition NOVAFLEX 348 fail l'ebjet du
rapport de classement européen de réaction au fev du CSTB
n® jAN7-0017 avee classement Bfi-s1 valable en adhérence sur toul
support classé AZf-51 ou ALfl de masse volumigue supérleure ou égate
& 1200 kg/m?, en épaisseur & mm,

2,212 pravention des accidents et maitrise des

accidents et des risques lors de la mise en

ocuvre et de 'entretien
te procédé dispose de Fiches de Donnges de Séeurité {FDS). Lobjel de
la FDS est d'informer Futilisateur de ce procédé sur les dangers liés &
son utilisatlon et sur los mesures préventives & adopter pour fes éviler,
netamment par le port d'équipements de protection individuella (EP1),
Les produils dolvent &tre utiiisés conformément & leur dliquetage et A
la réglementation en vigueur. :

2.213 Données envirannementales et sanitaires

Il existe une FDES mentionnée au paragraphe C1 du DTED. I est
rappelé que la FDES n'entre pas dans le champ d'examen d'aplilude &
{'emplei des produits,

2.22 Aspect

L'aspect final est trés Influencé par

+ I'homogénéité du mélange de granulats,

+ laddéguation entre la coulaur du ilant et celle des granulats,
« la qualité du pongage,

1§ convient donc de velfler au swict respect aes ingications du Lossler
Technique relatives & ces points,

2.23 Durabllité - Entretien

Les classements du paragraphe 2.1 cl-dessus signifient, dans des
conditions normales dwsage et dentretien, une présomplion de
durabilité de lordre d'une dizaine d'années dans les  locaux
caracltérisés par un classemnent au plus égal & celul du revétement ; Cf.
« Notlee sur fe classement UPEC des locaux », e-Cahier CSTB 3509,
Novernbre 2004,

Les mdéthodes préconisées pour l'entretien et e neltoyage sont de
nature d conserver au sol un aspecl satisfalsant.

2.24 Fabrication - Contrile
L'efficacité de l'autocontrble du fabricant est satisfaisante.

2.25 Mise en ceuvre

La mise en ccuvre est exclusivement effectuée par des applicateurs
agréds par la Société BOSTIK conformément & la « Procddure
d'agrément anplicaleur ».

tapplication  doit  &tre falte sur un support qui présente fes
caractéristiques définias au chapltre 5 du Dossier Technigue ou
prépard dans les conditions préconisées.

ta préparation des mdélanges néeessite une bonne organisation du
chantler, le strict respect des conditions de chantier, de mélange et
d'application, des dosages et des consommations prévus déerits dans
le Dossler Technique. Cela necessite unc bonne connagsance des
preduits thermodurcissables.
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Pour obtenir Paspect finl le plus satlsfalsant possible, il conylent de

veltler toud particuliérement

« au respect des condilions de réatisation des mélanges de granululs
dgaciies en 3.8 au Dugsier Techtigue,

« & la qualilé du pdngage y compris au droil des cloisons,

v au choix de la couleur de fa résine liante (qui doit étre proche de
celle du granutat pringipal).

La couleur de la résine lisnte dolt étre cheisie ausst proche que
possible de celle du granulat principal de sorle & avoir un aspect fini du
revétement homogeéne. Le choix doil tlre fail en accard avec la Sociétd
BOSTIK qui le valide aw travers d'un échanlillon témoin.

2.3 Cahier des Prescriptions Techniqueas

2.31  Assistance technique

Rang e sadre de la mission d'alde § la préconisation ¢t d'assistance
technlque gul lui incombe, la Soclété BOSTIK est tenue de veiller au
strict respect par 'applicateur des préconisations @

+ du présent Avis lechnigue,
s du "Guide pratique de mise en ceuvre” &tabll par elie,
+ de la "Procédure d'agrément applicatew™.

Elle est également terue de proposer son assistance technlque aux
maftres  d'ouvrage et maitres d'ceuvre en ce qui concerne plus
particutiérement les modalités d'entretlen des locaux & fort trafic.

2.32  Cohésion de surface du support

Conformément aux précontsations du Dossier Technique {§ 5.1 et 5.2),
un conlible de cohésion de surface, & la charge de l'entreprise de
rev8tement de sol, est requls dans tous les cas avant I'application,

tes spéeifications particulldres de cohésion devrenl élre définies dans
les Documents Partieuliers du Marché pour la lot gros ceuvre.

2.33  Cas particuller de application sur chape fluide
a base de silfate de calcium

Laccord du formulateur de la chape, dans les condltions prévues 3
farticle 5.21 du Dossler Technique, est requis préalahlement aux
LravaRIx.

2.34  (as des supports humides ou sujets aux
remontées d’humidité

Concernant lee  supports humides ou  exposés  aux  remontées
d'humidité, e primaire NOVAFLEX 376 sera mis en ceuvre en deux
ceuches & ralson de 400 g/m? par couche,
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2,25 Tenue du joint de dilatation
La tenue du foint de diatation dans les locaux classés Pds est
conditionnée & un entretien régulier de ce jolnk,

2,36 Entretien

Les couches de finition sont des couches d'usure qul peuvent faire
objet d'une réfection périodique suivant les préconisations du
fabriquant el de lactivité du focal.

Dans le cas de sa réfectlon, le choix de la couche de finition dol
respecter les préconisations de I'Articie 2.1 du Dessier Technlque » le
recours au vernls de fnltion NOVAFLEX 967 dolt &tre réservé aux
locauy au pius classés U4 P3 E2Y3 C2.

Pour le Groupe Spécialisé n° 12
Le Président
Marc TESTAUD




A. Description

1. Destination

Domaine d'emplol de ce systéme de revétement de sol : locaux
Intérieurs ayank au plus les classements suivants @
Travsayr neufs
Support Classement
Cr ier de
1a|)esc?;2:1c;|t|er de U4 P3E2 C2
COLFLEX CLP
Chapes fuides & base de .
sulfate de calclum U493 E1C2
Dalles béton, planchers e
et dallages en béton U4 Pas £2 C2
Réhabilitation
Support Classement
Chapescclz:;c:\_lotrtler de U4 PIE2 C2
COLFLEX CLP
Carrelage U4 P4s E2 C2*
Dalle béton, planchers et «
. _ dailages en béton U4 Pas B2 C2
* pour les locaux classds U4 Pds @ sous réserve qu'll n'y alt pas cu
de changement d'affectation du focal {local avant travaux de
rénovation ¢lassé U4 Pas),

Ce revétement convient aux sols chauffants tels que décrits au
paragraphe 8.7.

i ne gonvient nas aux loraux dont la température constante en
axploilation ast supérieure & 50 °C el dans les zones soumises 3 des
chocs thermiques supérieurs & 80 °C.

Le présent Dossier Technique ne vise pas les locaux ou les 20nes aved
siphons de sol.

2. Dafinitinn

2.1 Type et structure

Revétement hétérogéne de 6 mm réallsé sur chantier, du type « sol
coulé poncé » & base de liant polyuréthanne, continu el sans joints,
If est constitué de granulats de caculchous colorés lids avec une résine
plgmentée,

La structure du revétement est la suivanlte :

2.11 Couche de préparation du support

Selen I'état de plandité du suppeort, il peut s*aglr selt direclement d'un

primalre soit d'un ragréage Jecalisé ou d'un Liré & zéro commae Indiqué

ci-dessous,

Primaire et chebs du primaire

o EPONAL 321
sur support 3 base de llants hydrauiiques neuf ou ancien 3
IFexclusion du dallage sur terre plein neuf ou anclen, revétu ou
non de carrelage,
surocarvclage oxiztent &
dallage sur terre plein,

+ [FPONAL 376
sur dallage sur terre plein, neul ou ancien, revllu ou non de
carrelage,

Fexchesion du cos d'un zarrelnge sur

Ragréage localisé ou tiré a zéro

2o réalise 3 l'aide d'uny mortier.de résine constitud d'un mélange de
résine  epoxydique et de sable siliceux de  granulomélrie
0,1-0,9 mm en rapport 1/1.

« Nature chimigue et lype

La résine employée est .

o EPONAL 321
sur suppert 3 base de flant hydrauligue neul ou ancien &
I'exclusion du dailage sur terre piein neul ou anclen, revétu ou
nen de carrelage,

- sur carrefage existant & l'exclusion du cas d'un carrelage sur

datlage sur terre plein,

+ EPONAL 376
sur daliage sur terre pleln, neuf ou ancien, revétu - ou hon de
carrelage,

2.12  Couche de masse

Elic est constituée du mélange de résine NOVAFLEX 330 pigmentée et
de granulats de caoutchouc

2.13  Vernis de finition

NOVAFLEX 248 (solvanté) pour les locaux classés au plus U4 P45 ou
NOVAFLEX 667 (phase agueuse) unlguement pour les locaux clagebs
au plus U4 P3 ol Putiisation d'un vernis solvanté est déconseilié.

2.2 Caractéristiques spécifiées par le fabricant

2.21 Mode de durcissement

Le durclssement des mdlanges  est celui des  résines
polyuréthannes bi-composants sans solvant, c'est-a-dire une réaction
de polyaddition sans retralt ;| ou celui des résines époxydiques bi-
composantes, c'est-d-dire ure réactlon entre la base et le durcisseur
entrainant la polymérisation du produll.

La durde d'ulilisalion est fonction du volume du mélange et de 3
température des composants,

A 20°C, la réaction est accomplie aux % aprés 48 heures et se
parachéve pendant environ 7 jours.
2.22  Nature et fonction des différents constituants

2.221

Primaire/tiré a zéro

+ Référence : EPONAL 321 ou 376,

« Nature chimique et type : résine époxydique bi-composant sans
solvant,

« Fonction @ primaire ou morlier de résine pour ragréage logalisg ou
uré & zéro.

Liant de la couche de masse et bouche porage (si

nécessaire}

+ Référence  NOVAFLEX 330

Résines

résine  polyuréthanne bi-composant
plyrentée sans solvant.

« fonctlon : cette résine est utllisée comme llant des granulals de
caoutchouc EPDM  pour Ja mise en place In situ du
mélange ou comme bouche porage (sl nécessaire)

Finition

» RoEférence : NOVAFLEX 348 (aspecl satiné)

+ Nature chimigue et type résine polyuréthanne bi-cormnposant
solvantée,

« Fonction : eclle est utilisée comme vernls de  finllien du
revétement finl poncé, elle améliore la tenue aux rayonnements UV
et facifite le nettoyage el I'entretien du revétement

Qu

» Référence  NOVAFLEX 967 (aspect sating)

« Nature chimigue et type : résing polyuréthanne aliphatique bi-
composant en phase aqueuse.

« Fonctlon ¢ elle est utilisée comme vernis  de finltlen  du
revBtament [inl poneéd, quand {utilisation d'un vernls solvanté e
déronsellée. Fle amdliore [3 tenue aux rayonnemeants UV el facllite
jo nettoyage et I'entretien du revBtement pour les locaux classés
au pius U4P3,

2,222 Granulats
« Nature chimigue : principalement 3 base 'EPDM,
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o La fourniture des granilats dolt répondre aux exigences du cahler
des charges rédigé par 12 Sodété BOSTIK qui désigne les

fournisseurs qu'eile agrée, 2.232 Liant: NOVAFLEX 330 pigmentée
2.23 Caractéristiques d’identification des Résine et durcisseur
constituants Désignation Résine Durclsseur
2.231 Primaires : EPONAL 321 ou EPONAL 376 Polylsocyanale
Nature chimique Folycls base MD1
2.2311 EPONAL 321 Lquide ‘
{onsistance vi::quoux Liguide
Résine et durclsseur S
Couleur Suivant RAL Brun sombre
Déslgnation Résine Durclsseur e 23 °C (g/em®)
ensité & 23 °C ; ; ; .
Nature chimique Epoxy Epoxy selon NF T 30-020 1,43 4 0,03 1,224 0,02
e SODSISINCE e G Liquide Viscaslté Brooklield 4 23 . .|.6000.4: 2000 | 160 150
Couleur Jaune péle Jaune (mPa.s) selon
; 3 &5 3 heures a
Densité 3 23 °C (g/cm?) Extrait sec apres 99% + 1% | 99% 1%
selon NF T 30-020 1,114 0,03 1,02 1 0,02 105 SC selon NF T 30-084
Viscosité Broakfleld & 23 °C (mPa.s) 1200 1+ 400 500 4 200 Rapport d'emplol en poids (Kg) 100 20
selon NF T 76-102 b U _
Mélange NOVAFLEX 330 résine + durcisseur
Extrait sec aprés 3 heures a 105 °C 99 % 4 1 99 9% 1 1 %
selon NF T 30-084 % s Consistance Liquide
visqueux
Rapport demploi en poids (Kg) 100 50
Couleur Sulvant RAL
Mélange EPONAL 321 résine + durcisseur Densiid 3 23 °C (g/cm?} selon NF T 30-020 1,42 + 6,04
Produit EPONAL 321 Viscosité Br;)okf;’i_lq_ ?6%:13(}02(: {mPa.s} 4500 + 1 500
Type pi-composant selon
Nature chimique Epoxy DPU & 20 °C sur 1 kg selon NF T 18-810 5¢ mn & 10 mn
Consistance Liquide bureté
couleur Jaune Shore A & 20 °C: aprés 24 heures 6512
; - rés 7 jours 1 B2
Densité & 23 °C (g/cm?) 1,09 4 0.03 apres 7 '
selon NF T 30-020 e Shotre D & 20 °C; aprés 24 heures 252
viscositd Brookfield & 23 °C (mPa.s} selen . aprés 7 jours 3552
NF T 76-102 £00 300
Extralt sec sprés 3 heures & 105 °C sedon 00 % 4 1% 2233 Finition
NPV 30-0%4 : SR 2.2331  Finition | NOVAFLEX 348 (locaux au plus U4
Proportions de mélange P45)
{en poids) 100750 ) _
Résine et durcisseur
2.2312 EPONAL 376 Désignation Résine Durcisseur
Rasine ot durcisseur ‘ £ Récina P11
e=in ulsseu Nature chimigue polyester en Pciyli‘ol%rznatc
Désignation Résine burcisseur sclution
Nature chimigue £noxy Epoxy Congistance Liquide Ligulde
Conslstance Liquide Hquide Couleur Lalteux Incolore
Couteur Jauns Ambre clair Densitd & 23 °C {g/em™) . ; ‘
Do 3 23 50 (e selon NF T 30-020 130+ 0,03 1,09+ 0,02
nslté g/cm N -
selon NF T 30-020 1,115 003 | 1,08+ 002 Viscosité Brookfiald 3 23 °C
vi 6 Bronkiiol & 93 e¢ {mPa.5) 750 250 304 20
iscosité Brookfie : 950 + 25 3004 7 selon NF T 76-102
(mPa.s) selon NF T 76-102 950+ 250 | 33001700 - ‘
Extrail sec aprés 3 heures & - o o a
Extralt scc aprés 3 heuwres & o 11 G GG % 4 13 105 °C selon NF T 30-084 BB 2% | 0%12%
105°C selon NF T 30-084 R I v
Proportions de métange n e
Rapport d'emplol en poids (Kg) 100 60 con podsy T 46.3 % 53.7 %
Mélange EPONAL 376 résine + durcisseur Rappoit d'emplof en poids (kg) 100 116
Prodult EPONAL 376 Mélange résine + durcissear
Type B-comnposant : Consistance Hauide
Nature chimique Epoxy Couleur Incolore
Consistance lLigutde Densité & 23 °C (gf em®) £.09 1 0,02
Couleur Ambre clair selon NF T 30-020
Densité & 23 °G (ofem®y T Viscosité Brookfield & 23 °C {mPa.s) .- 320 4 60
. selon NF T 30-020 T selon NE T 76-102
Viscosité Brookfield & 23 °C (mPa.s) selon et DPU & 23 °C (100 ¢c) selen Enviren %
NE T 76-102 1950 1 65 NF P 18-810 heure
Extrail sec aprés 3 heures 3 105 °C selon 9% ¢ 1 %
NF T 30-084 99% 2 1% ou
Proportions de mélange 100/60
{en poids)
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42337 Finition NOVAFLEX 967 (focaux au plus U4 3

uniquement)

Résina vt duvgiomedr

. _r_)_téf_!_gf.na tlon Régine Durcisseur
Résine PU POIVISOCy BRIl
Nalure chimique polyester en o ‘l'; sr?cy:drldlc
dispersion allphatique
Conslstance liguide Liquide
. Couleur Blanc lalteux Incotore
Densilé & 23 °C (g/em®)
sclon NE T 30-020 1.03 + 0,03 1,154 0,02
Viscosité Brookfleld & 23 °C
(mPa.s) selon NF T 76-102 300 « 100 180+ 20
Fytralt ser apris 3 heures 3 o o P
105 °C selon NF 7 30-084 | D el Et | 98zt
Proportions de mélange N
{en poids) 93 % 7%
Rapport d'emploi en poids (kg) 100 7.5

Mélange résine + durcisseur

bésignation Consistance Hguide

Couleur Blane faiteux
Densité & 23 °C {gfem3)
selon NF T 30-020 1012 0,02
Viscosité Brookflaid a 23 °C (mPa.s)
selon NE T 76-102 400 + 100
BPU & 23 °C {1 kg) selon NF P 18-81C 2 83 heures

2.234 Granulats

3. Présentation - Etiquetage

3.1 Aspect
L'aspect du revtement poncé est lisse et mat, avant apphication du
vernls de finition.

3.2 Coloris et dessins

Les Leintes du revEtement sonl données par la résine de masse el les
granulats de caoutchouc

Four ta résine NOVAFLEX 330, la gamme actuelie comprend des teintes
de base correspendant au granuiat principal du revétement. D'autres
teintes associées aux granulats sont réalisables 3 fa demande ; chaque
teinte hors nuancler standard est hemologuée {avec réslisatlon d'un
¢chanlillon témeln) selon une procédure Interne el conforme au plan
d'assurance qualité.

Pour les granulsls de cacutchouc,
disponible.

un nuancier de telntes est

2.3 Conditionnements et durée de stockage
entre + 10 °C et + 25 °C

EPONAL 321 kit 25 kg @ 2 ans

EPONAL 376 kit 25 kg ¢ 2 ans

NOVAFLEX 330 kit de 25 kg ¢ 1 an

NOVAFLEX 348 kit 5 kg : 1an

NOVAFLEX 967 kit 5 kg : 6 mois

GRANYLATS Sacs 20 kg @ n/a

Les embailages comportent la référence du prodult, la quantité en kg,
fa teinte, le rapport d'emplol, I'ldentification toxicologique et les
phrases de risques, la date de péremption, le marquage CE.

4. Fabrication, contrdles et application

Fournlsseur SOCAMONT
A base princlpatement

Désignation

Nature

d'EPDM
Granulométsie 1-6mm
Durelé shore A [nstantanée sur plagque
. ) . 90t 4
avant granulation
Denslté (g/cm3) 1,62 4 0,08
. Nuancier de teintes
Couleurs disponible
Conditionnement Sacs de 20 kg

Les mélanges de granulats de caoutchout déterminent une
Lendance colorimétrique avec laquelie la teinte de {a résine devra ftre
compatible (cf. chapitre3.2).

2.24

Caractéristiques géométrigues et pendéralest®

Caractéristiques du revétement fini

Désignation Tolérance
Caractéristiques générales aprés
pongage et finitlon
Epalssaur teotale mm [N
Masse surfacique totate (g/m?) 2 000 J 1500
Caractéristiques générales avant
poncage
. Epalsseur totale (mm) 8+ 1
Masse surfaclque totale {g/m?) 17 000 + 2000

Caractéristiques de ta couche de
préparation {(primalre)
Quantité appliguée ()?/m‘l)
Epalsseur (mm)*
Caractéristlques de la couche de
finition
Quantité appliquée {g/m?}
Epalsseur {immim) (2}

300 & BOO 14 300
¢,300 & 0,600 3 0,090

150 4 50
0054002

M o information

2 Les valeurs Indiquées correspondent aux consommations utiles moyennes,
habilueies 4 Méchelle d’'un chantier  sur une petite surface de 'ordre du nv?, les
lolérances sont 10 % pour chacune des couches, en fonction de la lempérature
et done de la viscosid, de la wexture el de la porosité du support (pour le
primakre), des inégafilés de surface el du compaclage de la couche de masse),
de i"aspoct de finitien désiré.

6

4.1 Fabrication des constituants de la résine

La Socldté BOSTIK détient ta propriété industrieile exclusive des
formules de la marque.

4.11  Résines

La fabrication des résines est réalisée dans 'usine de Ribécourl (G0} de
la Société BOSTIK. Cette unité de production est certifiée 15O 90031 -
verglop 2002 2. 1S0 14001 version 2004,

4.12 Granulats

La fabrication des granuiats est assurde par les fournisseurs agréés par
la Soclété BOSTIK ; ils dolvent répondre aux exlgences du cahier des
charges spécifiques 3 ce procédd, définl au 2.234 el ayant un niveau
de déformation rémanente (DRC) A la compression inférieur 3 0,10,

La réallsation des mélanges est assurée par le fournisseur ; elle se fait
selon la procédure suivante ©

- Granulage de chague coloris

- Mélange en % en poids des différents coloris seton la composition
choisle par le ctient,

La Socléld SOCAMONT & MONTAIGUT EN COMBRATLLE (63700) ast
aqréén,

4.2 Contrbles de fabrication

Pour les résines
Contrdles matidres premidres : vérification conformité seien les fiches
de cpdoifications des matidres premidres ou en dékégation de qualité
{AQF) - Certification 150 5003
Conbréies en cours fabrication @

- viscosité et % NCO pour les résines polyuréthannes,

- viscosité pour les résines époxydigues.

Contréles produits  finis viscosils, denslté des résines ot
aurclsseur + viscosié el réactivité du mélange résing / durcisseur pou
tes résines polyuréthannes el dpoxydiques bi-compasantes, couleur au
spectro-colorimetre,

pour les granufats, les contréles sulvants sont réallsés :
coloris sur plaque,
- dureté shore,
qranulomdtrle, .
. test de déformation sous charge et déformation rémanente.

4.3 Application

ta Soclété BOSTIK confie la mise en ceuvre du systéme COLFLEX CLP
aux soclétés d'application CFLC et BANGUI agréées par elle,

Ces socidtés disposent de la formation el des moyens pour la
réallsation du systéme.
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5. Mise en oeuvre

. 5.1 Supports base de liants hydraniiques

5.11  Nomendlature des supports

Dalles ou chapes adhérentes exécutdes, conformément & ia norme NF
DTY 26.2.

Dalles oy chapes flottantes exéoutées, conformément a la norme NF
DTU 26.2.

Dallages en bélon exéculés conformément au DTU 13.3-2,
Planchers dalles, conformes a la norme NF (DTU 21, avec continulté sur
appuis
dalle plelne en béton armé coulée in sity,
dalle plelne coulée sur prédalles en béton armé,
dalle plelne couwlée sur prédolies e LAt pHécunbigini,
Exéculés conformément au [TY 21 (norme NIF P 18-20%1).

pranchers en béton couiés sur bacs acier collaborant avec continuité
aux appuis et exéoutés conformément ou DTU 21 (norme
NF £ 18-201},

planchers nervourés & poutrelles en béton armé ou en béton
précontraint et entrevous exéoutés conformeément au CPT "Planchers”,
litre 3, publié dans le Calier du CSTB 2892, 1ére partle.

planchers constltués de dailes alvéolées en bélon armé ou en béton
précontraint exécutés conformément a la norme NF DTU 23.32.

Sols chauffants exécutés conformément aux normes NF DTU 65.7 et
NF DTU 65,14,

Chapes fuides & base de ciment ou de suifate de calcium faisant Vobjet
d’un Avis technique favorable pour emplol dans les focaux visés.

5.12  Exigences relatives aux supports
Planéité
= I Mithedes
Supports P3 P43 P4s investigations
Dalle béton, . Al
daliage, 7 ram 7 mm 7 mm Régle de 2 m
piancher 2 mm 2mm | 2mm | Réglet de 0.20 m
Chape 5mm 5 mny Réqle de2m
rapportée 1mm 1 mm Régtet de 0.20 m

Cohésion superficielle
Cohésion par traction perpendiculaire selon NF EN 13892-8 avec
dynamométre de traction :
1 MPa pour les locaux clagsde P3,
- 1,5 MPa pour les locaux classés P4 et PAS.

Etat de surface

Conferme aux dispositions décrites respectivernent dans la norme
NF DTU 26.2, la norme NF P 18-20t (DTU 21) el & Ja norme
MNF P 11-213-2 {DTY 13-3-2),

Praopreté et cohésion interne

Le support doit 8tre saln et résistant ; ot friable, ni poudreux et
exempt de laitance de ciment et de partﬁculcs non  adhérentes
(pulvéruience). La surface dolt Blre exempte de résidus  qut
modifient les propriétés de moulliage telies que huiles, gralsses, acldes
pras, plitres, enduits,.., et de tlches diverses telles oue
peinture, platre, goudron, roulile, produils petraliers,...

Porosité

Durée d'absorption de la goulte d'eau de 60 a 240 secondes. Si le test
3 la goutte d'eau est inférleur a 60 secondes, application d'une
deixiéme couche de primaire.

Siccité

Primafre EPONAL 321

Au moment de Vapplication, le support, ragréé le cas échéant, dait
avolr une teneur en humiditdé résiduelle, contsdlée conformément a
Fannexe B de la norme NF DTU 54.1, quil n‘excéde pas 4,5 % en poids

B s hnambe b oearbire 3 one prcfcndeur.de-’f om o on ".’:H!". 3z eonde

rygramétrique & 5 om de profondeur,

ou

Primaire EPONAL 376

pans le cas d'un support non rulssefant ou ayant un taux dhumidité
résidueite, contrBle dans les conditions ci-dessus, supéricur 4 4.5 %, |
conviendra d’appliquer 'EPONAL 376,
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513  Travaux préparatcires

Préparation mécanique

Les surfaces doivent tre soiyhuseincnt préparées de facon & les
débarrasser de toutes souiilures, de laitance de ciment ou de produil
de cure ; les procédés sulvanls sont ulilisés en fonction de Vétat du
support, de importance des surfaces 3 traiter et de feur localisation :
grenaillage ou poncage diamant® sutvl d’un dépoussiérage solgné.

Traitement des fissures inférieures & 1 mm

tes fissures éventuelles non filiformes doivent &re préatablement
rebouchées avec un mortier épexydique (EPONAL 321 ou 376 et
sabie) salon e taux dhumidieé du suppert,

Ragréage localisé

Ui reprofilage (ou ragréage) peul étre nécessalre, notamment 13 ol e
support ne présente pas la plandité requise, Pour cela, utlllser, aprés
dépoussiérage, le mélange de résine époxydique et de sable siticeux
décrit & I'article 2.1 du présent Dossier Technlgue.

Les enduits de sol & base de liants hydrauliques ne conviennent en
aucun €as.

5.14  Cas particulier des dallages, des dalles portées
sur rembtlal et des supports humides
Qutre les exlgences et dispositions énoncées aux chapitres 5.12 et
5,13, les dispositions particulidres sulvantes s'appliquent.

Dispositions relatives aux risques de remontée
d'humidité

Ces supports devront &tre revétus, préalablement & lapplication du
revétement COLFLEX CLP, de deux couches successives d'EPONAL 376
appliquées 4 raison de 400 g/m2 par couche,

5.2 Chape fluide a base de sulfate de calcium

5.21  Nomenclature des supports

l.a compatlbiité de la chape avec le procedeé doit gtre avérée par un
accord du formetateur de (5 chape &t un essal d’adhérence par Lraction
perpendiculaire dont le résultat deit &tre la rupture cohédsive dans fa
chape.

Elle doit Elre réalisée et préparde (élal de sinface) confermément aux
dispositions de son Avis Technique en cours de validité,

5.22  Exigences relatives au support
Ce sonl celles décrites dans Avis technique en vigueur.

Le taux d'humldité résidueite de la chape, contrélé & la bombe &
carbure, doit &tre inférieur 4 0,5 %,

523  Travaux préparatoires
Cf. & I'Avis Technigque de la chape.

5.3 Sol en place
5,31

5.311 Nomenclature des supporis

Carrelage ancien sur support béten ou mortier de ciment, en bon élat,
présentant une bonne adhérence au mortler de scellement (carrelage
scelié) ou au support (carrefage collé) et el que décrit dans le Cahiar
du CST n°3635 de Septembre 2008 « Exéculion des enduits de sof
intérieurs pour la pose de revétement de sol -rénovation »,

W s'agit @

+ du carrelage scelié adhérent

« gu carrelage collé adhérent,
5,312 Etude préalable

carrelage en place

Cf, § AL page 7 du Cahler du CSTB n® 3635 de septembre 2008
concernant la reconnaissance des carrelages.

L'étude préalable comprend d'abord un examen visuel pour délecter
les parties réparées,
- les affalssements ou différences de niveaux,
les figsures éventuelles,

Carrelage existant

de reconnaissance du

j€5 Lalivoun Cas3Es QU Eriints,
et vérifier Pétat des joints de fractionnement ou de dilatatlon et P'état
des joinls entre carreaux. Puis un exarmen sonore {froltement d'un
objet meétallique) est réalisé,



Aucun géfaut consiatd lors de VMexamen
visuel!

L'examen senore est offectué dans chagque pléce ou par surface de
100 m? au plus pour woioner v réduilel pusiar.

53121

53122 Dérauls constatés lors de examen visuel

Un examen sonore est effectud pour conforler le résultat pesitif de
Fexamen visuel par sondage dans les parties sans défaut et de
maniere plus exhaustive autour des défauts {carreaux cassiés..). Si des
carreaux sonnent le creux, ils sont comptabilltés dans les partles avee
défauls repérés lors de l'examen visuel

5.3123  Analyse des résultats des examens visuels

et sonores

Dans chaque pléce, ta surface des partles avec défaul cst ains
retevée !

« si efle représente plus de 10 % de o surface totale de la pléce : la
totalilé du carrelage existant doit étre déposdée dans cetle pléce ;

+ si efle représente moins de 10 % de fa surface totale de la pléce :
les carrcaux avec défsut deivent élre déposés, ceux sans défaut
peuvent étre conservés,

5.313 Travaux préparatoires sur carrelage conserve

sur un support autre que dallage
Selon Cahlers des charges du CSTB 3529 _V3 de Juin 2011 (locaux P3)
et 3530_V3 de Mai 2011 {locaux P4 et P4S), sans changemenl de la
destination Initiate du fecal @

« Dépose des carreaux avec défaut(s),
+ Aprés séchage, déglacer la surface par pongage diamanté,

« Rebouchage et rattrapage de la plandité des carreaux 3 l'alde d'un
mortler époxy réalisé avec de FEPONAL 321 et du sable siliceux. Si
nécessaire, pour effacer le spectre des jolats, le primaire sera
remplacé par un lird & zéro en époxy réalisé avec de I'EPONAL 321
&l du sable siliceux,

x

5.314 Travaux |:r'épé|'atoires sur carrelage conservé

sur dallage

Selon Cahiers des charges du CSTB 3529 V3 de Juin 2011 (locaux P3)

et 3530 V3 de Mai 2011 (lncaux P4 et P438), sans changament de la

destinatien inltiale du local :

+ Dépose des carrgaux avec défaul(s), )

« Aprés séchage, déglscer la surface par pongage dizmanté,

« Rebouchage ct rattrapage de la planéité des carreaux & I'alde d'un
mortier époxy réalisé avec de I'EPONAL 376 et du sable slliceux. Si
nécessaire, pour effacer le spectre des joints, le primaire sera
rempiacé par un tiré & zéro en époxy réalisé avec de 'EPONAL 376
el du sable sillcaux.

« le carrelage sera revétu, préalablement &  Papplication du
revétement COLFLEX CLP, de deux couches successives d'EPONAL
376 appliquées & raison de 400 g/m* par couche.

5.32  Sol en place : support en béton ou mortier de

ciment
Support en béton ou en mortier de clnient aprés dépose de l'anclen
revétement de sol et éimination de l'enduit de sul comme Indiqué
dans le Cakier 3635 du CSY8,

5,33  Travaux preparatoires

Dans chaque cas, les travaux préparatolres sont coux décrits dans fe
Cahler du CSTB 3635 de Septembre Z008. 1l faut alors prévelr,
préalabtement aux opérations de surfagage el selon le cas, les travaux
sulvanls : pongage léger ou pongage avec un disque diamant ou
arenaillage suvl dons tous les cas d'un dépoussiérage soigneé,

5.4 Traitement des joints du support

1l s'aglt {3 de ta préparation des joints existants préalablement & la
rAzlisztlon du revéloment,

541  Joints de dilatation {cf. figures 1 et 1 bis)

Le revétement sera Interrompu au droit du joint de dllatation.

Un prefllé type ROMUS ou similalre sur lequel viendra s'arréter le
revétement, adapté 3 Pépaisseur visée, st mis en place de pait et
d'aulre du folnt et fixé au supporl. .

Cas des joints de dilatation sur carrelage sur un
support autre que dailage (cf. figure 2 du Dossler Technigue)
Les joints de diatations existants sont supprimés et refaits & partir du
support dlorlgine. Des carreaux entiers sonl déposés de part et d'autre
du jolnt, Aprés mise en place d'un profiié, un mortier est réalisé avec
de EPOMAL 321 chargé avec de la silice en remplacemant des
carreaux déposés. Le systéme COLFLEX CLP est coulé sur la reprise en
mortier ek les carreaux exlstants,

8

Cas des jolnts de dilatation sur carrelage sur dallage (cf.
figure 2bis du Dossler Technigue)

Les joInts de dilatations existants sont supprimés et refaits & pantir du
suppart dnrighhe, Des carreaux entiers sont déposés de part et d'autre
du jolnt. Aprés mise en place d'un profilé, un mortler est réalisé avec
de VEPONAL 376 chargé avec de fa silice en remplacement des
carreaux déposés, Le carrelage et 1a reprise en mortier seront revblus,
préatablemnent 4 I'application du revétement COLFLEX CLP, de deux
couches successives d'EPONAL 376 appliquées 3 ralsen de 400 g/m?2
par couche.

5.42  Joints de fractionnement
Ces joints ne sont pas repris dans le nouveau revétement.

5.43  Joints de retrait neufs et anciens

Le revitement peut recouvedr les jolnts de retrait, que ce solt sur
supporl neul ou ancien., ) ‘

Aprés neltoyage, les joints de retrat seront remplis & l'alde du
mélange de ia couche de masse {cf. ligure 6 du Dossler Techniquej.

5.44  Joints disclement (. figure 7)

ils sont situds & la périphérie de fa surface & recouvrlr etfou de tout
obslacle. Dans le cas d'une chape ou dalle flottante, un feutre de
désolidarisation est mis en place,

5.45  Joints de construction

IIs sont en général, traités comme les joints de retrait.

6. Hygiéne et sécurité

Tous ces produlls dolvent 8tre utliisés conformément & feur éliquetage
et & la réglementation en vigueur.

Se reporler aux Fiches de Données de Sécurité des EPONAL 321,
EPCNAL 376, NOVAFLEX 330 el NOVAFLEX 348 et 967

7. Stockaae et conditions de pose

7.1 Stockage des produits

tes produits sont stockés durant les derniéres 24 heures & unc
température amdlante comprise ealtre 10°C et 25 °C a abrl de
humidité (y compris pour ies granulats) et d'une forte chaleur,
£n cas de stockage 3 une température plus basse ou si un produit est
anormalement épais A i‘ouverture du bldon, Iy a lleu de le réchaufler
lentement soit par une enceinte chaulfante, soit au bain-marle.

7.2 Température du support

ta température minimale du support nécessaire pour effecluer
ta pose est de + 10 °C ; efle ne doit pas 8tre supéricure & + 30 °C.

De plus, la lempérature du support dolt &tre supérieure d'au molns
3 o & celle correspondant au polnt de rosée pendant toute Ia durée de
Iapplication et de la réticelation de fa réslne, Clest-d-dire
24 heures minimum,

Ces condilions dolvent &tre maintenues pendant toute la durée du
chantier depuls a confection des mélanges jusqu'au durcissement des
résines (24 heures au molns, a 20 °C).

7.3 Température et hygrométrie ambiantes

La température minimale delt &tre de + 10°C ; elle ne doit pas
excéder -+ 30 °C,

Le taux d¢’hygromélrie ambiante ne dolt pas dépasser 80 % ; sl
nécessalre, réchauffer Fatmosphére & I'akle d'adrothermes ou de
systémes chaulfants appropries.

Ces conditions dolvent &tre maintenues pendant toute la durée du
chantier depuls ia confection des mélanges jusqu’au durcissement des
résines (24 heures au meins, a 20 °C).

8. Organisation du chantier

La préparation de surface ost réalisée au plus tard la vellle de la
premidre application.

Le local doit étre hors d'eau et hors d'alr durant toute la durée de
stockage et de réallsatlon. Il doit &tre abrité de tout trafic pendant la
mice en ozuvre et le durcissement du revétement. t'application du
revétement se falt avant la couche de finition de pelnture des plimthes.

8.1 Confection des mélanges

Les mélanges résines + durclsseur sont réalisés mécaniquement &
Ialde d'agitateur dleclrigue ou pneumatique & pales cu hétice dont i3
vitesse de rotation n‘excéde pas 300 i/mn pour dviter Inciusion de
bulles d'air. Pour éviter les risques de mauvais mélanges, i est
recommandé d'homogénéiser 13 résine puls d'ajouter ie durcisseur & la
résine et de mélanger 3 & § minutes jusqu'd uniformité de la teinte,
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La DM meyenne pour un mélange de 25 kg de NOVAFLEX 330 esl de
20 mn 320 0,

Les mélanges résine + granulats de cacutchouc sont exéculés de
pleditrenck dans des malaxeurs & axe horzonts dont e capsulé
permettia de mélanger de 20 a 80 kg de gronulats de caoutchouc,
Aprés Uintroduclion des granulals de cacutchouc dang fe malaxeur on
afoute la résine el l'on malaxe jusqu'd l'obtentton d'un mélange
d'agpect "mouillé" homogéne (environ 5 minutes). Le melange alnst
prépard est utitisable pendant 30 minutes & 20 °C.

Litifisation d'une bétonnlére est exclue pour la préparation des
mélanges granulals de cacutchoue + rdsine, Par contre, le mélange
peut &tre réalisé directement dans un séciplent de 100 litres en
prastique pour une capacilé d'un kit de résine et un sac de granulats.
Le mélange de granulals de caoutchouc colorés est réalisé directement
en usine par le fabricant et livré sur le chantier en I'état, conditionné
en sac de 20 kg,

Les quantités malaxées correspondent & un sat de 20 kg de granuiats
pour 25 kg de résine NOVAFLEX 330.

8.2 Application
8.21 Application du primaire

Cas courant

sur support grenalllé, ou surfacd et parfaitement dépoussidré,
appliquer 300 g/m?, au rouleau faine courte, de primalre d'accrochage
FPONAL 321 (support sec) o EPONAL 376 (support humide).

Sablage 2 refus du mrimaire frais avec de la silice 0.4 & 0.9 mm. Le
surplus de sable sera éliming par balayage aprés 24 h 3 20 °C.

Cas particulier sur support humide ou sujet & des
remontées d"humidité
Application sur daflage avec risques de remontées d'humidite

Sur support grenaillé, applicatlen de I'Eponal 376 en deux couches
comme Indiqué au paragraphe 5.14.

8.22 Application de fa couche de masse

Sur primaire sec, soit 24 heures minimum & 20 °C aprés Fapplication
du primaire, le mélange résine NOVAFLEX 330 + granulals de
caoulchouc correspondant 3 la couche de masse est appliqué & la
flamande ou & la lisseuse et débullé 3 l'svancement au rouleau
débulieur, '

8.22 Pongcage

Aprés durcissement de fa couche de masse (scit aprés 24 heures &
20 °C), pongage & 12 ponceuse a parquet lourde par passes crolsées
successives au grain N 36 puis au graln N° 80, Finilion au graln
N° 120 et lustrage.

Au droit des murs et des cloisons, le pongage est réallsé & l'aide d'une
hordureuse éguipée d'un disque abrasif de grain n® 36, 80 et 120.

Le poncage et le lustrage sont sulvls d'une opération de dépoussiérage
solgné et d'un neltoyage a la serpliliére humide,

8.24 Application du bouche-pore, le cas échéant

Comple tenu du procédd, le nombre de porosités de surface est
normalement tris lmilté, Lte bouche-pores est réallsé & Faide de la
résine NOVAFLEX 330 colorée dans la méme teinte que la résine de
masse ot appliquée au platoir 4 ralsen de 100 & 150 g/m=,

aprés séchage, pongage raplde au grain 120 pour enlever le surplus de
mastic suivi dun lustrage.

£.25 Application de la couche de finition

sur le revBtement se¢, lustrage au disque abraslf gralns 120 et

application du vernls de finition polyuréthanne au rouleau iaine

courle |

« pour les locaux classés au pius U4 P3 uniquement @ 2 couthes de
NOVAFLEY §67 & raison de 100 g/m?/couche ; temps entre chaque
couche de NOVAFLEX 967 : 12 heures 320 °C.

ou

» pour tous les locaux @ 1 couche de NOVAFLEX 348 & ralson de mini
124 gfm?,

8.3 Contrbles d'exécution
.31 Epslezoure

Vériflcation des consomimations.

8.32  Polymérisation

Respecter ie pré-dosage des résines bi-composantes réallsé en usine.

De plus une couche n'étant appliquée que lorsque I'on peut clrouler sur
fa précédente et la poncer, une Insuffisance (voire une absence) de
polymérisation serait mise en évidence a cg stade.
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8.33 Composition des mélanges et dosage
Quantités consommées en kg pour 1 m? sur un support plan

Couche/systéme CULFLEX CLP
Epaisseur tetate du systéme [
frimealre EPONAL 321 / 376 0,3kga 0,8kg

Masse NOVAFLEX 330 7 kg

" Granulats de caoutehouc 5 kg
Couche de finitlen ¢,L30,2kg
Total 12,43 13 kg

Pour tes dosages, une toldrance de t 5 % est sans incidence notable
sur les caractéristiques des métanges ot du revBtement.

8.34 Etalement de la couche de masse a base de
granulats de caoutchouc

Pose de réglets dventucilement

Vérification de la consommatlon (séslnes el granulats)

Vériflcation de la régularité du serrage par examen visuel,

planélté régle @ de 2 m au fur et @ mesure de i'élalement.

8,35 Pongage

8.351 Matériel
Le poncage dok étre réalisé & I'aide du matériel approprié
. Ponceuse & parquet lourde & bande (type HUMMEL ou similalre) et

pongeuse a radiateur
Détoureuse et lime électrique.
Lustreuse a disque

Types de bande abrasive & utiliser :
Grain 36, 80 pour tes pongages de finilion
Grain 36, 80, 120 pour le droit des murs et clolsens
Grain 120 pour te lustrage.

8.352 Aspect aprés pongage
Les exlgences d'aspect aprés pongage sont fes suivantes @

. Nombre maximum de porosités au m? 20 de diamédtre
rnaxinum 1 mm,

. Absence de creux el de « coups » de porceuse,

- Couleur de la résine de fond dans la teinte de masse assodiée au
mélange de granulals da cacutchoue @ surface apparenie de fa
réglne maxl 50 % de la surface Lotale {évalude sur environ
50 emi}

B.4 Traitement des joints

8.41

te joint ayant &ué
chapitre 5.41 :

Migz en place-du fond de joint, .
- Remplissage du joint avec un mastic de dureté shore A 60 selon

les Indications du fabricant.

protection par profilé de recouvrement adapte sl nécessaire,

8.42  Joints de retrait (cf. figure 6)

Le feint ayant été préalablement rermpll comme indiqué au chapltre
5.43, Il est recouvert par le revétement appliqué en continuité, v
compris sur sol chauffant.

8.43  Joints de construction

Iis sont en général traités comme les joints de retralt.

Joints de dilatation (cf. figures i et 2)
préalablement  marqué  comme  déorit s

8.5 Traitement des rives et des pénétrations

Les rives sont traitées par ‘une des techniques sulvantes |

+ Pose d'une plinthe préfabriquée rapportée comme Indiquée sur la
figure 3 ; un espace est, au moment de Fapplication du revétement,
congerve autour des pénétralions qul est ensulte gami & l'aide d’un
mastic souple,

« pMise en place qun profife dgngle {pour assurer l'arrondi de 1a
plinthe) avant le collage d'une plinthe préfabriquée ; fa plinthe
préfabriquée est collée sur la partie horizontale et verticale sur un
minlmum de 10 o, Le mortler de résine est appliqué de sorte a ce
quil vienne en légére surépalsseur sur la partie horizentale de la
plinthe préfabriquée de sorte d'assurer la continuité du revétement
ct du déeor, aprés pongage (cf. figure 4).



8.6 Traitement des seuiis at arréts
8.61  Arréts

CProfilés  d'aluminlum ou de fallon onllés aves o mastic colle
polyuréthanne ou similaire (& hauteur du profiié doit &tre égale &
I"épaisseur du revétement find),

8.62 Liaisons avec d'autres revétements

Barres de seuil et profilés d'arrét en aluminium ou laiton callés avec le
primaire ou un mastic colie polyuréthanne ou similaire {cf. Migure 5).

8.7 Plancher chauffant

La température de suiface du revétement doit &tre au plus dgaie 3
28 °C (Arrété du 23 juln 1988).

Le séchage naturel du supporl doit &tre complété par une mise en
route préalable du chauffage dans les conditions du OTU o de 'Avis
Technique, selon le cas. ' .

Il dolt étre interrompu au moins 48 heures avant lapplication du
primalre et n'est remls en route que 48 hewres au moins aprés
appilcation de fa couche de finition.

8.8 Escaliers

Lo plat de marche ost traltd avec e revitemenl mis en guvre comme
gécrit précédemment pour la partle courante. Le revéiemenl sera
arrété sur un nez de marche (profilé en aluminium) de hauteur égale 4
son épalgseur,

La conlremarche est traitée par collage & @ colle réaclive
polyuréthanne cu époxy du revétement COLFLEX CLP préfabriqué,

9, Mise en service

Une température minimale de 10 °C dolt étre malntenue dans les

locaux durant au moins 72 heures aprés les travaux. Dans ces

conditlons, respecter les délals sulvants :

« 72 heures aprés {a pose (vernis de finltion compris) @ traflc iéger
pidtens, aménagement de mobliter [dger possible avec précautions ;

« 7 jours : premier lavage du revétement.

S la température des locaux est de 20 °C, l'ouverture au trafic du
revétement peut étre réduile & 48 heures.

10. Entretien

10.1 Entretion ot nettoyage courants

Selon le trafic et le degré de salissures, le neftoyage et Fentretfen du
rev8tement se fera comme suit :

Mise en service

Ftendee & ia monchrosse avec un disoue bleu une solutlon DYNATECH
ALKA ou INNOMAT {dosage § % solt 2,5 litres pour 50 litres), Lalsser
agir 15 minutes, puis passer I'autalaveuse.

Entretien guotidien

passage & Mautolaveuse avec un disque rouge du DETERGENT NEUTRE
DYNATECH ou ULTAN 2 la concentration ¢'utilisation.

Elimination des traces nolres

pulvériser te CLIC START UP sur les traces de chaussures,
marqueurs,....Lalsser agir une minule puis essuyer ou effectuer
I'entreticn quotldien,

Entretien périodique (1 fois par mois si nécessalre)

Etenare & la monobrosse avec un dlsque rouge une selution
DYMATECH ALKA ou SUPERCLEAN C (dosage 2 % soit 200 ml pour
1010

Remise en état

Etendre & 13 monobrosse avec un  disque rouge une  solutlon
DYNATECH ALKA ou TNNOMAT (dosage 5 % soit 2.51 pour 50 ().
Lalsser agir 5 rninutes puls passer Yautolaveuse.

Fournisseur des produits
Soctété TANA PROFESSIONNAL & Nanterre (92).

10.2 Réfection de ia couche de finition

ool penad sk . a -y eF ;e . o ~
o do procddor B laromics &onoufdu s W COLVLEX CLD

par simple pongage de 2 couche de finitlon existente ct ap) feation
d'une nouvelle cauche de vernls NOVAFLEX 867 ou 348 conformément
aux préconisations du formulateur,

11. Réparation

Procédure de réparation :

10

» Ellmination de I3 parlic dégradée jusqu'au support apparent el
aspiration solgnée; =

« Puls aprés primarisation du supporl, reconstitution 3 Videntlque du
revBtement existant avec un mélange de granulats de caoculchouc +
résine NOVAFLEX 330 Tt

« Pongages aprés durclssement du mélange résine + granulsts de
caoulchouc, puis application du vernis PU aliphatlque NOVAFLEX 967
o 348,

B. Références

Début di la fabrication industrielle el des premiers chantlers ; 1994,
Importance des chantiers réalisés & ce jour : 11 000 m2,

C. Résuitats expérimentaux

C1. Données environnementales et sanitaires!

Le procédd COLFLEX CLP dispose d'une Fiche de Déclaralion
Environnementale et Sanilalre (FDES) pour une application sur support
sec avec le primaire EPONAL 321, 1a couche de masse NOVAFLEX 330
avec granulats de caoutchouc et iz couche de finltion NOVAFLEX 348,

Le demandeur déclare que cette fiche est Individuelle et a fait I'objet
d'une autodéclaration.

Cette FDES a été dtablie le 11/2011 par la Soclété BOSTIH.

Le procddé COLFLEX CLP dispose d'une Fiche de Déclaration
Envirennementale et Sanltalre (FOES) pour une application sur support
humide avec le primaire EPONAL 378, la couche de masse NOVAFLEX
330 avee granulats de caoutchouc el 8 couche de finitlon NOVAFLEX
348.

Le demandeur déclare que cette fiche est Individuelle et a fait Fobjet
d'una autodéclaration.

Celle FOES a été établle le 11/2011 par la SDC?éFé BOSTIK.

Les donndes issues des FDES ont pour objet de servir au calcul des
Impacts envlronrementaux des ouvrages dans lesquels les prodults
{ou procédés) visés sont susceptibles d'@lre intégrés.

C2. Autres références

Réaction au feu
Cf, Avis Technigue,

Acoustique
Cf. Avis Technique.

Aptitude a I'emploi
+ Tdentification ¢drs constituants et du revétement finl,
« Résistance 3 'abrasion selon la norme NF EN IS0 5470-1.

+ Réslstance a labrasion de s couche de finition (essal taber & |a
meule C517, sans surcharge).

» Résislance ad choc selon fa norme NF EN IS0 6272 sur support
béton avec finition Novafiex 348,

» Résistance au poingonnement selon la norme NF LN 433 avec
finition HOVAFLEX 348,

+ Comportement au rovlage lourd selon la norme X# P 11-101 sous
une charge de 30 kg,

» Résistance aux laches sulvant la norme NF EN 423,
« Résistance chimigue selon la nerme NF EN 13529,
(Rapport d'essai du CSTH n°R2EM-12-26033120)

K Non examiné par le Groupe Spécialisé dans le cadre de cel Avis.
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Figures du Dossier Technique

Figures de détall de traitement des polnts singuliers

Profilé métalligue l

[ Revetement COLELEXCLP

4% Bolyméte,..

tanstic de remplissage soupie PU.

- | Fixalion mésantaue

i Fend dejolnt

Figure 1 - Joint de ditatation - Lecaux P3 ot P4 — (profilé métallique épaisseur 2 mm)

ST

e I Psrofilé métalique

—— | Revétement COLFLEX CLP

Mortier EPONAL 321 ou 376

Suppert bélon

Mastic de remplissage souple PU,
MS Polymére. ..

"12/11-1606

Fond de joint

Fixation mécanique et collage au rﬁorlier époxy EPONAL 321 au 376

Figure 1bis — Joint de difatation ~ Locaux P45



rofilt mbuilligue

EPONAL 321 ou 376 + sable
{Wﬁmﬁcn carrelage

iwCO LVLEX CLP

P i R S e P
e - L HiE e HEHEHAY
-1 oy -1 Lll\!li}lll‘l!l 131 !ll,l
; . . Mastic de rem piksape souple -Colle
o o N PLLMS polymbre
R S . .. Fand de joint
S . Fixatiors mbranique S
I .
.} e a’l :. b o A La”
: . cal f U . N
. o & - C A,
' 1, y o
Figure 2 - Joint de dilatation sur ancien carrelage ~ Locaux P3 et P4
Prafilé métallique
IMorler EPOMNAL 321 oy 378
COLFLEX CLR Ancien carrelage

Mastic deremplissage souple

Fond de joint RU ou MS polymbre

Fixation mécanique et collage au morlier époxy EPONAL 321 ou 376

Figure 2bis - Yoint de dilatatfon sur ancien carrelage ~ Locaux P4s
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~ | Plirdhes: préfabricalion COLFLEX CLP o carrelage ou polypropyléne

l4astic souple PL ou similaire

~eee | Ry Etement
COLFLEXCLP

“Support.

Fautrede
désolidadsation

Murk

—d

Joint pérphéricue

Figure 3 — Traitement des rives ~ Cas courant £2 (y compris sur dalie ou chape flottante)

Plinthe préfabriquée céramique collée
{méme épaisseur que e revélemeant}

Revétement COLFLEX
en tontinuicé

Primaire
100 mm

Support béton

profilé d'anale collé hauteur 100 mm

Figure 4 - Traftement des rives ~ Cas des locaux classds €2 pour chape ou dalle adhérente
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Carrglage

profité (aluminlum, laiton) collé ou fixé
meécaniguement

Primaire

Support béfon

Revétement COLFLEX

Figure 5 - Liafson avec d'autres revétements

Jolnt rempll avac le mélange de masse
du revétemant \

™1 Revétement GOLFLEX CLP

support béton

Figure 6 ~ Traitement des joints de retrait
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1 - Suppost

2-Mur

3 -Isolant

4 - Bande périphérique

5 - Chape flottante

6- COLFLEXULP

7- Bande périphérique arasée aprés application COLFLEX CEP

Figure 7 — Joint d'isolement
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